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DIFFERENT SEWING MACHINES     

Specification 

 
� ��:.�G#����n�
X��� j�(#���
�3�����34�.#����

�]�����$	
���$�:���|�;.��6����n�
e� j�(����34�.���������������Overlock Sewing Machine���
  Required :-   1 needle .  3 threats overlock machine                                                                     

Suitable for T-shirt and underwear clothes ��                      

Complete with motor and stand����������            

�����������������   ��
  Quantity :-    10 machines  

��
U]���������������� 
��:���|�Y.4�;.��6����n�
e� j�(����34�.�Overlock Sewing Machine���

  Required :-   2 needle .  4 threats overlock machine                                                                                 

Suitable for knit wear (wool)  ��                      

Complete with motor and stand����������            

�����������������   ��
  Quantity :-    1 machine 

 

a ]������������$	
���$�:���|�Y.4�;.��6����n�
e� j�(����34�.�Overlock Sewing Machine���
  Required :-   1 needle . 3 threats overlock machine                                                                      

Suitable for knit wear  (wool)  ��                        

Complete with motor and stand����������            

�����������������   ��
  Quantity :-    1 machine 

 

b ]��������������Y�3����
-�6��N����n�
e� j�(����34�.�with Folder�Interlock Stitch Machine���
  Required :-   3 needle . flatbed, top and bottom cover Stitch machine.                                                

Suitable for tape binding  ��                      

Complete with motor and stand����������            

�����������������   ��
  Quantity :-    5 machines  

h]����������������������������������N"����n�
e� j�(����34�.�Lock Stitch Machine���
  Required :-   1 needle . with Hook number (gauge 9 )                                                          ��         ��

Complete with motor and stand����������            

�����������������   ��
  Quantity :-    6 machines  

��
v]����������������#�	���V
:��n�
e� j�(����34�.������������Lock Stitch Button Holing  Machine���

  Required :-   The number of stitches can be set at any value , with knife to cut 

 the fabric after sewing                                                         ��                      ��
Complete with motor and stand����������            

�����������������   ��
  Quantity :-    1 machine ��

��
w]���������������������������#�	����n�
e� j�(����34�.�Button Sewing  Machine���

  Required :-   sewing all  kind of button with auto trimming                                               ��
Complete with motor and stand����������            

�����������������   ��
  Quantity :-    1 machine��



��

���������	
������
������������� ��
������������
����������  

 

 h

z]��f�
�����7)�����n�
e� j�(����34�.��9��
Required :-   1 needle . cylinder bed                                               ��

suitable for sewing V-neck and circular neck  (knitted wear –(wool))����������            

                                    ������������������������������Complete with motor and stand                       

Quantity :- 4  machines 

 

Notes for all required  machines :-  

1- origin :-Japan, Germany, Italy,British. 

2- all necessary documents  ( catalogues  .  sketch  .  manual )  

3- list of spare parts and operating parts list for all machines with prices according to our part list ��
4- the supplier should guarantee the installing and initial operating    

��
��
��

��#�	���V
:���#�	��� j�(#���
n�
1
<��"�.#���
��

�"	���#�	���V
:���������
��

���$"�#���O.-��F�����
#(������@
'#����

����������������������������������1�Knife 20���#�	���V
:��������

U��������������������������
1�':needle plate 2��	���V
:�������#���

i�������������������������������$&.?Hook 4���#�	���V
:��������

m���������������������������M?%foot�presser 2 �#�	���V
:��������

h��������������������8�:��f���needle clamp 2 �#�	���V
:��������

v��;.����Bobbin case��h���#�	���V
:��������

w��;.����C.4��� Bobbin��10����#�	���V
:�������

z��$&.?�o74���2 �#�	���V
:��������

{���������������������������������feed dog 2 �#�	���V
:��������

��
�"	���#�	�����������

��

���$"�#���O.-��F�����
#(������@
'#����

����������������>��looper 2 ��#�	����������

U���������������
1�':needle plate��2 	����������#���

i�������������M?%presser foot��2 ��#�	����������

m�������8�:��f���needle clamp��2 ��#�	����������

��
��
��
��
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������������� ��
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�f�
�����7)�����n�
e� j�(#���
n�
1
<��"�.#���Y.4�����"	��m���������

���$"�#���O.-��F�����
#(������@
'#����

��������������
1�':needle plate��4 ��

U������8�:��f������needle clamp��4 ��

i��������8�:��	���Cuard�needle��4 ��

m������������>��looper��8 ��

h���5-��1(���%.n����%����8 ��

v���%.n�#���d.1���N�6��2����

w�������5��������front�feed dog���2 ��

z������53�e����rear��feed dog��2 ��

{��������;�A1���
e�M
�"thread eyelet 2 ��

�J����#)��0c�M?%�����presser 2 ��

�����������F:�MN��oil pump  2 ��

��
���������������������������������������������������������������������������������

��
�"	�����N"������n�
X��� j�(#���
n�
1
<��"�.#���v���������

���$"�#���O.-��F�����
#(������@
'#����

�����������8�:��V3�needle shaft��6 ��

U���$�#-�$&.?9������������Hook��6 Complete hook  

i���������������feed dog��6 ��

m����)%��6 Thread eyelet 

h���������F:�MN��oil pump��3 ��

v���
e��
-�p
���6 Thread blauce 

w���������������
1�':needle plate��6 ��

z��C.4���o��;.�����15 
Bobbin-Bobbin 

case 

{���Q	)����0c�M?%���#)�������foot�presser��6����

��
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 w

��#"	�����
-�3����N����n�
e� j�(#���
n�
1
<��"�.�h�� j�(���

���$"�#���O.-��F�����
#(������@
'#����

������
)��N���Y�3�  35m ��13m ���folder 10 ��

U������������
1�':needle plate��5 ��

i�������������>��looper��5 ��

m������������8�:��f���needle clamp���5 ��

h��������5�����8�:��	���frent��Cuard�needle��5 ��

v���������53�e�8�:��	���rear�Cuard�needle��5 ��

w�������������A1���
e�M
�"thread eyelet������5 ��

z��������������F:�MN��oil pump���2 ��

{�������#����3�1X���.:�V
���1 V
���

�J�������������#)��0c�M?%foot�presser��5 ��

���������5��������front�feed dog���3 ��

�U������53�e����rear��feed dog��3 ��

�i�����������f-�
:�C	
-needle Bearing ���8 ��

��
��

��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��



��

���������	
������
������������� ��
������������
����������  

 

 z

�"	������6�^�� j�(#���
n�
1
<��"�.#���12������������#���O.-�2�
��

���$"�#���O.-��F�����
#(������@
'#����

���':���������
1�needle plate��12 ��

U������������8�:��f���needle clamp���12 ����#���O.-�2�
��

i��������5�����8�:��	���front��Cuard�needle��12 ��

m���������53�e�8�:��	���rear�Cuard�needle��12 ��

h��������E.����1�upper  knife��120 ��

v�������5�3���1�lower  knife��120����

w��c�M?%���#)��0foot complete�presser��12 ��

z�����������5������>��looper�upper� 12 ��

{������53�e��>��lower lopper       12 ��

�J��������������F:�MN��oil pump���4 ��

���������������#����3�1X���.:bush 1 ��.:�V
���

�U�������5��������front�feed dog���6 ��

�i������53�e����rear��feed dog��6 ��

�m�������������A1���
e�M
�"thread eyelet������6 ��
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ADVERTISMENT  
DIFFERENT SEWING MACHINES)O 

Wasit state Co. for textile industries, one of the figurations of 

minerals and industry ministry   announces to need for purchasing  

DIFFERENT SEWING MACHINES. 

Stated, who wish to participate review of the commercial 

department of the company located in the province of wasit / kut for 

obtaining on the specifications and conditions against the amount of 

(100000) I.D is non-refundable. 

Note : the closing date of the tender is  ( 1 /10 /2012) and if any one 

win the tender must pay wages of publishing and advertisment.the 

company also invites all participants to attend the opening 

procedures  of the bid   2/ 10 /2012. 

��
��
 

Chairman of the Board of Directors 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

WASSIT STATE COMPANY FOR 

TEXTILE INDUSTRIES 

KUT--IRAQ 

REF. TENDER NO: 22�W.T.I/2012 

�CLOSING DATE: 1/10 /2012��
 


